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The First Slovak Producer of The Induction Heaters

| heater X300 Ur€eny pre rychly, velmi u€inny a bezpec€ny ohrev kovovych &asti.

Uginne nahradza ohrev autogénnym a propan-butanovym plametiom v dielfiach, udrzbach a vyrobach
predovsetkym skrutkovych spojov na automobiloch, skrutky v puzdrach, lozZiska, naboje atd.

bS Vyuziva velmi modernu, produktivnu a u¢inni metddu ohrevu dielov, nastrojov pred kalenim.
Rovnomerny a stabilny ohrev. Povrch ohrievaného dielu sa lokalne neprehrieva, ako byva zvykom pri ohreve plamefiom.

DS VysSia bezpecnost a lepSie pracovné podmienky pre obsluhu.
Obsluha nie je vystavena otvorenému plameniu, horticim plynom a riziku poZiaru a vybuchu pri pouZiti plamena.
Y Nizie naklady na preskolenie obsluhy, nizsie naklady na mzdy.
Nie je potreba obsluhu pravidelne preskolovat na pracu s autogénom a PB horakmi. Nizke obstaravacie a prevadzkové naklady. Ziadne naklady na plyn,

prenajom plynovych flias.

Y Uplatnenie

hlavne v prevadzkach, kde je nutna rychlost pouzitia a kde hrozi nebezpecenstvo poskodenia ohrievaného okolia plamefiom, napr. ¢altinenie, lak.

@
ENERGETICKY VYSOKO UCINNY
SYSTEM OHREVU

MozZnost ohrevu dielov na teploty 800 °C a viac.

KMi heater ohreje skrutku M12 alebo maticu na teplotu 500 °C do 20 sekund.

Priprava pouZitia je podstatne rychlejSia ako priprava autogénnej stipravy.
Zapojenim ohrevu do zasuvky 230 V, nasadenim cievky na ohrievany diel a
stlacenim spustacieho tlacidla ihned' zacina proces indukéného ohrievania.

Ohrievany diel je velmi rychlo ohriaty podla potreby aZ do ,,éervena“.

Indukéné cievky sa daju fahko vymenit za vacSie alebo mensSie rozmery,
popripade drot - flexi cievka, ktory sa omota okolo dielu.

K indukénému ohrevu je mozné doobjednat sadu cievok réznych priemerov.

<

POUZITIE

Automobilovy, Zeleznicny a lodny priemysel.

Strojarenstvo, servisné dielne, autoservisy, montazne dielne,
kurenari a intalatéri, domace dielne atd'.

Vlyroba, opravy, renovacie, Udrzba.

Diely, ktoré vyzaduju ohrev, ako skrutky, gulatiny, profily, plechy, loZiska,
puzdra, hnacie hriadele, panty, matice, trubky, ozubené kolesa, uloZenie
loZisk, hriadele, lambda sondy, Casti a sucasti strojov a automobilov,
vyfuky, remenice, objimky,...

Ohrev nastrojov a dielov pred kalenim, lepenim, pajkovanim.
Rozmrazovanie.
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ZAKLADNY SET

Indukény ohrev
Cievky (M22, M28 a Flexi 1000mm)
Plastovy kufor

SADA 2 CIEVOK

HEATING WIRE

FLEXI CIEVKA

Farba
® zelend

oranzova

¥ Gervena blika

@ Cervend svieti

¥ Gervend a biela
blika

biela

(25) KONTAKT

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

Pevné cievky - pre ohrev trubiek, skrutiek, joklov atd’. v roznych priemeroch.

Fokusacné cievky - urcené k ohrievaniu plochych materidlov, plechov atd'.

Flexibilné cievky - urcené k navinutiu na ohrievany material tam, kde nie je mozné pouzit nasadzovaciu cievku (vyfuky, spojovacie tyCe atd.)

Ploché PAD cievky - uréené k ohrievaniu plechov karosérii - lahké odliepanie samolepiek, tmelov, okien atd.

LED VYSVETLIVKY

Popis farba
stand by/pripravend

pracuje

vykonové pretaZenie

tepelné prehriatie

chyba cievka /
poSkodena cievka

pracovné osvetlenie

KM Equipment s.r.o.

Hradna 577/35, 94651 Nesvady, Slovakia

é> www.kmequipment.eu

RieSenie problému

Vstupné napatie

Vstupny prid
pouZit inti cievku, rozdiel medzi nahrievanym Prikon
materidlom a cievkou by nemal byt vacsi ako 3mm. Vykon

stroj ponechat zapnuty na prazdno aby sa dochladil PF (power factor)

vlastnymi ventilatormi cca 1,5minlty Zatazovatel

zistit Ci je v stroji riadne uchytend ohrevnd cievka alebo Krytie

cievka nieje inak poSkodena. Skontroluj izol4ciu cievky. Rozmery cm DXVxH
osvetlenie nahrievaného materidlu pre lepsiu viditelnost Celkova dizka cm

Hmotnost kg

SOCIALNE SIETE
£ A
f

8 sales@kmequipment.eu

TECHNICKE UDAJE

230V +10% -15% 50 Hz
max. 14A

max. 3,9 kW

max. 3,2 kW

0,99 PFC

100 %

IP 20

23,5x18x9,6

320

8

Zakaznicka linka

Spytajte sa nas, radi poradime

+421 948 333 755



